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Chemickéa kotva 300 ml bez styrénu
EMPORIO
Technicky list

G

Vyrobok  Dvojzlozkovy chemicky kotviaci systém na baze polyesterovych Zivic pre velmi
rychle kotvenie s vysokou pevnostou, vytvrdzujicich chemickym procesom.
Vlastnosti  p OkamZite pouZitelny, jednoducho aplikovatelny;
b Skrateny ¢as vytvrdzovania — kratka doba tuhnutia;
o Vysoka pevnost kotevnych materidlov bez rozpernych tlakov 1kN = 100kg;
Pouzitie - Chemické kotvenie ocelovych tyci, zabradlia a skrutiek;
- Kotvenie do podkladu z beténu, tvarnic, piného muriva, dutych tehdl a pod.;
- Kotvenie mechanického upeviovania vykladu, garaZzovych vrat, vykladnych
skrifi a pod.;
- pre alkalické prostredie, vonkajSia aplikacia
Balenie  KartuSa 150ml, 300ml, 380m|
Farba Seda
Technické udaje
Zaklad - polyester (bez styrénu)
Konzistencia - tixotropna pasta
Hustota g/ml 1,10
Tepelnd odolnost  °C -15 (pri preprave)
Tepelny rozsah pouzitia  °C -5/+40
Skladovatelnost  mesiace 12 (pri teplotach od +5°C do +25°C)
Tabulka 1: MontaZne parametre:

Priemer skrutky M8 M10 M12 M16 M20 M24
Priemer otvoru @do | [mm] 10 12 14 18 24 28
Priemer Cistiacej kefky db [mm] 12 14 16,3 20 26 30
Min. priemer Cistiacej kefky dbmin | [mm] 10,5 12,5 14,5 18,5 24,5 28,5
Hibka otvoru ho [mm] 80 90 110 125 170 210
Vzdialenost od okraja Coan | [mm] 80 90 110 125 170 210
Min. vzdialenost od okraja Cmin | [mm] 40 50 60 80 100 120
Rozte€ medzi kotvami SerNn | [Mmm] 80 90 110 125 170 210
Min. rozte¢ medzi kotvami Smin | [mMm] 40 50 60 80 100 120
Min. hr. zkladného materialu Nmin | [mMm] 110 120 140 160 215 260
Utahovaci moment Tinst [Nm] 10 20 40 60 120 150

Tabulka 3: Minimalna doba vytvrdzovania

Teplota podkladu (°C) Doba gelovatenia (min.) Doba vytvrdenia (min.)

-5az0 90 360

0az+5 45 180

+5az +10 25 120
+10 az +20 15 80
+20 az +30 6 45
+30 az +35 4 25
+35 2 20

SAS Ternaga Ruzicku BSOD,/ 23, 010 01 Zilina, 100 44 991 576, IC DPH: SKE0D22912177, Tel./fax +42 56 30 052



A Chemickéa kotva 300 ml bez styrénu C€
CS05 EMPORIO

ALIANCIA BTAVEBMNIN TeChn|Cky IlSt

Tabulka 5: Navrhovd metdéda A — Charakteristické hodnoty unosnosti pri zataZzeni tahom

Velkost' kotvy | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
PosSkodenie ocele

Charakteristick& tinosnost - ocel 4.8 Nrks| [KN] | 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141
Diel¢i sUcinitel bezpenosti Yms [] 2,0

Charakteristicka inosnost - ocel 5.8 Nres| [KN] | 18 | 29 [ 42 [ 79 [ 123 ] 177
Diel¢i sUcinitel bezpenosti Yms [] 15

Charakteristicka inosnost - ocel A4-70  Nr«s| [kN] | 26 | 41 [ 59 | 110 | 172 | 247
Diel¢i sUcinitel bezpeénosti Yms [] 1,9

Charakteristicka inosnost - ocel A4-80 Nr«s| [kN] | 29 [ 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Diel¢i sucinitel bezpe€nosti YMs [] 1,6

Zlyhanie vytiahnutim z beténu C20/25
VonkajSie prostredie
Vnutorné prostredie bez agresivnych podmienok alkalického a siri€itého prostredia

Charaktevrlstlcka unqsnost Nrp | [KN] 16 35 35 50 75 95
v neporuSenom beténe

Diel¢&i sucinitel bezpecénosti YMc [] 1,8

C30/37 1,08
Cinitel pre betén C40/50  yc [ 1,15

C50/60 1,19
Zlyhanie prasknutim
Vzdialenost od kraje Coasp| [mm] | 120 | 135 | 165 | 188 | 255 | 315
Rozte¢ Sersp | [MmM] 240 | 270 | 330 | 375 | 510 | 630
Diel¢i sucinitel bezpeénosti YMsp [] 1,8

Tabulka 6: Navrhovd metdéda TR 029 — Charakteristické hodnoty anosnosti pri zatazeni strihom

Velkost' kotvy | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
PoSkodenie oceli bez ramena paky

Charakteristickd Unosnost - ocel 4.8 Vres | [KN] [ 7 [ 12 | 17 | 31 | 49 | 71
Diel¢&i suginitel bezpeénosti YMs [] 1,67

Charakteristicka inosnost - ocel 5.8 Vres | [KN] [ 9 [ 15 | 21 [ 39 | 61 | 88
Diel¢&i suginitel bezpeénosti YMs [] 1,25

Charakteristicka tinosnost - ocel A4-70 Vres | [KN] | 23 [ 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Diel¢&i suginitel bezpeénosti YMs [] 1,56

Charakteristicka tinosnost - ocel A4-80 Vres | [KN] | 15 [ 23 | 34 | 63 | 98 | 141
Diel&i suginitel bezpeénosti YMs [-] 1,33

PoSkodenie oceli s ramenom péaky
Charakteristicky ohybovy moment - ocel 4.8 Mores| [kN] | 15 | 30 | 52 | 133 | 259 | 449

Diel¢&i sucinitel bezpeénosti YMs [] 1,66
Charakteristicky ohybovy moment - ocel 5.8 Mores| [kN] | 19 | 37 | 66 | 166 | 325 | 561
Diel¢&i sucinitel bezpeénosti YMs [] 1,25
Charakteristicky ohybovy moment - ocel A4-70  M°res| [kKN] | 26 | 52 | 92 | 233 [ 454 | 786
Diel¢&i sucinitel bezpeénosti YMs [] 1,56
Charakteristicky ohybovy moment - ocel A4-80 M°res| [kN] | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898
Diel&i sucinitel bezpecénosti YMs [-] 1,33
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Velkost' kotvy | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Vylomenie

Hodnota k z ETAG 001, Priloha C, ¢ast 5.2.3.3 2

Diel&i stginitel bezpeénosti yve | [ 1,5

Prasknutie okraja betonu

Vid kapitola 5.2.3.4 technické spravy TR 029 pre navrh lepenych kotiev
Dieléi sucinitel bezpe&nosti yve | [ | 1,5

Tabulka 7: Posuv pri Smykovom zatazeni

Velkost kotvy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Tahové zataZenie F [KN] 6,3 139 | 139 | 198 | 29,8 | 37,7
Tlak Ono | [mm] 0,3 0,4 0,5 0,6
Smykové zataZenie F [KN] 4,2 6,6 9,6 17,9 | 28,0 | 40,3
Tlak Ow | [mm] | 0,3 0,3 0,5 0,7 0,9 12

Ov~ | [mm] | 0,5 0,5 0,8 1,1 1,4 1,8

Obmedzenie  Mimo iného nie je vhodné pre pouzitie na PE, P a teflon.
Podklad  Otvor musi byt €isty, suchy, bez volnych €astic prachu, mastn6t
a oleja.

Pokyny  Vyvftajte otvor predpisanych rozmerov pre pouZiti zavitovu ty¢ alebo
armovaciu vystuz. Z vyvrtu je nutné dékladne vygistit prach pomocou
vzduchové pumpy a kefky. Otvorit uzaver a odstrihnat sponu
(neplati pre balenie 380ml). Nasadit kartuSu do pistole a
naskrutkovat mieSaciu trysku. Vytlacit asi 10 cm kotevnej malty
mimo pripravené otvory, pokial nie je dosiahnuté rovnomernej farby.
Homogénne zmieSanu tekutd kotvu aplikujte tryskou najskér na dno
vyvitaného otvoru, potom zaplrite cca od 1/3 az do 1/2. Puzdro, prut
alebo svornik zasunte rukou skrutkovym pohybom. Pred upevnenim
kotvenych predmetov nechajte kotevni maltu vytvrdnat.

Aplikacia do dutych materialov
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Upozornenie  Pre otvory v dutych tehlach a tvarniciach pouzite pred aplikaciou vystuzné
plastové alebo drotené sitk4, ktoré vyplnte celé chemickou maltou.
Cistenie  Ruky: mydlo a voda, reparaény krém na ruky.
Bezpecénost  Vid «Karta bezpe¢nostnych Gdajov 07.52b».
Aktualizacia  Aktualizované dna: 25.06.2012 Vyhotovené dia: 09.04.2002

Vyrobok je v zaruénej dobe zhodny so Specifikdciou. Uvedené informacie a poskytnuté Udaje su zaloZzené na
objektivnom testovani, naSich skdsenostiach, vyskume a predpokladame, Ze su spolahlivé a presné. Napriek tomu
firma neméze poznat najréznejSie pouzitie, kde a za akych podmienok bude vyrobok aplikovany, ani pouzité
metddy aplikacie, preto neposkytuje za ziadnych okolnosti zaruku nad rdmec uvedenych informécii. Uvedené Udaje
su vSeobecného charakteru. Kazdy uzivatel je povinny sa presvedcit o vhodnosti pouzitia vlastnymi skdSkami. Pre
dalSie informacie prosim kontaktujte naSe technické oddelenie.
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